Werkzeugbau ab Dichte 0,6

@

klebstoffe composite kunstharze

Type/Farbe Modellplatte RenShape® Modellplatte Modellplatte RenShape® RenShape® Modellplatte RenShape® RenShape® RenShape®
GP 620 mokka BM 5460 GP 1200sahara  GP 1201 BM 5166 BM5112-2 GP 1250d.blaun BM 5066 BM 5060 BM 5055
o Kernkasten o Kernkasten o Prepreg-Lege-
o Hilfs- und Priif- « Klopfmodelle o Hilfs- und Pruf- o Datenkontroll- werkzeuge
e Urmodelle vorrichtungen o Kernkasten . vorrichtungen e Urmodelle modelle o Laminier-
e Laminierformen e Cubingmodelle o Klopfwerkzeuge  Hilfs- und Pruf- o Metallumformung : (B;?gg::\;?;gjife o Klopfwerkzeuge o GieRereimodelle e Cubingmodelle werkzeuge
Anwendung e Vacuumtiefzieh- o Arbeitsmodelle o Legewerkzeuge vorrichtungen e Lehren latten o Legewerkzeuge o Kopiermodelle o Prepreg-Lege- o Tiefziehwerkzeuge
formen e Urmodelle ® Blechumform- ® GieBBereimodelle o Vorrichtungen o gieBereimodelI— ® Blechumform- e Lehren werkzeuge e Lehren
o GieRereimodelle werkzeuge o Lehren kernbiichsen werkzeuge e Vorrichtungen ¢ Vacuumtiefzieh- o Datenkontroll-
¢ GieRereimodelle ® GieBBereimodelle formen modelle
e Lehren e Lehren o Cubingmodelle
® hohe Abrieb- © hohe Abrieb-
festigkeit © hohe Abrieb- e sehr dichte festigkeit e geschlossene e geschlossene
e gute Ober- e ausgezeichnete festigkeit Oberflache e ausgezeichnete o selirEie Zellstruktur Zellstruktur
o feine Zellstruktur flachenstruktur Kantenfestigkeit e gute Kanten- e sehr gute Druck- Kantenfestigkeit Kantenstirke o sehr druckfest e sehr druckfest
e gute maschinelle e gute Biege- und o gute Warmeform- festigkeit festigkeit . o gute Warmeform- und kantenstabil und kantenstabil
und manuelle Druckfestigkeit bestandigkeit o gute Warmeform- o gute Bearbeit- -zl bestandigkeit ¢ hervorragent_je . e geringe Dichte e geringe Dichte
Eigenschaften Bearbeitung e niedriger Warme- e hervorragend bestandigkeit barkeit o el et il © hervorragend qumbestandlgl_(elt o Wirmeform- o Wairmeform-
e minimale Staub- ausdehnungs- maschinell © hervorragend e gute Abrasions- o e e maschinell bear- ¢ Ie|cht§z Rea bestdndigkeit bestdndigkeit
bildung koeffizient bearbeitbar maschinell bestandigkeit beptiliiel: beitbar . E:artz(s;lt'eies bis 140 °C bis 140 °C
e gute Dimensions- e hohe Schlag- bearbeitbar o Wirmeform- e hohe Schlag- Frisen e sehr geringer e sehr geringer
stabilitat festigkeit e sehr feine Ober- bestandigkeit festigkeit Warmeausdeh- Wairmeausdeh-
e sehr feine Ober- flache bis 80 °C e sehr feine Ober- nungskoeffizient nungskoeffizient
flache flache
Dichte g/cm? 0,55 0,67-0,77 1,2 1,2 1,65-1,75 1,5-1,6 1,2 0,9-1,0 0,7-0,75 0,7-0,75
AT D 75-80 75-80 85-90 80-85 75-80 85-90 80-85 85-90 135-140 135-140
bestandigkeit °C
Warmeausdeh-
nungskoeffizient 50-55 58-62 60-65 60-65 45-50 60-65 70-75 55-60 30-40 35-40
25-70°C 10¢K*
Druckfestigkeit 50-55
s 15-20 25-30 80-85 80-85 90-100 95-100 90-95 65-70 60-70
Shore D 45-55 60-70 82-86 83-87 85-90 80-85 83-87 70-75 70-80 67-75
fa'ef:;:s“gke't 20-25 25-30 85-90 90-95 55-65 100-110 95-100 55-60 35-40 30-40
SR 1500 x 500 1500 x 500 1000 x 500 1500 x 500 750 x 500 750 x 500 Up10xs0e 1500 x 500 1524 x 610 1524 x 310
formate (mm) 1500 x 500
Platten- 25,50,75,100,150  22:>%: 75,100, 50,75,100 50,75,100 50,75, 100 50,100 75,100 50,75, 100 50,75, 100,150, 50,75, 100
starken (mm) 150, 200 200
Klebe- und Reparatursysteme
Standard- RenPaste SV 427-2 RenPaste SV 427-2
el +Ren HY 5162-1 +Ren HY 5162-1 GP 11 GP 11 GP 11 GP 11 GP 11 GP 11 RenGel SW 18 RenGel SW 18
Schnelle gi?\g:;ﬁ%‘;:f;z gdﬁgl'; Repharz gp21 GP21 GP21 GP21 GP21 GP21 ) )
Verklebung GP010 GP010 GP 22 GP 22 GP 22 GP 22 GP 22 GP 22
GP 503-1 GP 503-1
Reparaturen Modellbau- Modellbau- - - - - - = - -
spachtel GP spachtel GP
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